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La présente invention concerne les machines

& affiiter et glacer les outils, et plus spécialement’

les outils et fraises en carbure de tungsténe,

au moyen de meules, par -exemple du type’

diamenté. 7
On connalt déja différents genres de machines
4 afftiter les outils, notamment :

Les machines du type & poupée porte-meules
fixe comportant, & une extrémité, une meule -

d’ébauche ou de dégrossissage 2 double face e,
a Pautre extrémité, une meule de finition &
double face, le porte-outil, & montage universel,
pouvant coulisser longitudinalement le long
d'une barre de guidage disposée en avant de
la poupée, pour étre amens, par exemple, soit
a droite de la machine en regard de la meule
d’ébauche, soit & gauche en regard de la meule
de finition, et :

Les machines du type & poupée porte-meules
A téte tournante, comportant, & une extrémité,
une meule d’ébauche & simple face et, & 'autre
extrémité, une meule de finition & simple face,
le porte-outil, & montage universel, étant fixé
sur un des cotés de la machine, le pivotement de

95 la téte permettant d’amener en regard du

porte-outil fixe, I'une ou lautre des meules.

En ce qui concerne le premier type de ma-

chine & affiter & poupée porte-meules fixe et &
meules double face, le procédé d’affiitage peut

30 &tre défini comme suit :
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Lorsqu’il s'agit d’afffiter un outil, un burin
& gauche, par exemple, on est obligé de déplacer
le porte-outil, de la meule d’ébauche 4 1a meiule
de finition, en le faisant coulisser, e long de la
barre de guidage, de droite & gauche, en tra-
vaillant sur la face droite des meules.” :

Lorsqu'il s’agit d’affiter un burin & droite,
Popération se fait en déplagant le porte-outil de
la meule d’ébauche & 1a meule de finition, done
également de droite & gauche, en travaillant sur
la face gauche des meules. :

Les inconvénients de ce procédé résident
en ce que, d'une part, les déplacements du
porte-outil exigent une grande attention pour
'empécher de buter contre les meules et pour
réaliser le rapprochement “micrométrique du
burin contre la meule, lequel doit &tre répété
4 chaque opératipn; d’autre part, les meules a
double face diamentées, sont deux fois plus
coliteuses que les meules & simple face, d’ot
plus grande perte si Iune des faces vient &
étre rendue inutilisable pour une raison quel-
conque; en outre, dans la plupart des cas, les
industriels se servant beaucoup plus d’outils
d’un méme genre (burin & droite ou & gauche)
il en résulte une usure plus rapide de l'une
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des faces des meules, ce qui constitue un incon-

vénient supplémentaire,
~ En ce qui concerne le second type do machins’

| & affiter &.poupée porte-meules & tdte tour-

Prix du fascicule: 15 franes.
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nante et & meules simple face, le procédé d’alfii-
tage peut étre défini comme. suit :

Lorsqu’il s'agit d’affdter un outil, un burin
4 gauche, par exemple, le porte-outil fixe étant
monté & droite de Ia machine, V'affiitage s’effec-
tue normalement, Parbte de coupe de T'outil
se trouvant en vue, et I'opération se termine,
simplement, en passant de la meule d’¢bauche

3 Ia meule de finition en faisant tourner la téte

de la poupée porte-meules, ce qui n'oflre aucune
difficulté.

Lorsqu'il s’agit d’affiiter un burin & droite, on
ne peut avoir l'aréte de coupe de Poutil en vue,
et on est alors obligé de placer I'outil dans le
porte-outil, en le retournant fond sur fond
en méme temps que d’inverser le sems de
rotation de la meule, ou bien encore,
Pouvrier doit se déplacer pour aller se
mettre sur le cbté diamétralement. opposé de
la machine, ce qui présente plusieurs incon-
vénients : celui du déplacement de Uouvrier

autour de sa machine; celui de présenter une

plus grande difficulté de travail pour P'ouvrier
qui n’a plus le porte-outil A sa main; et celul,
pour Pouvrier, de recevoir les projections du
liquide de refroidissement, pétrole ou huile
soluble,

Cela exposé, I'invention a pour but de remé-
dier aux inconvénients que présenteni les
machines & affiter des types auzquels il est ci-
dessus référé ainsi qu'aux défectuosités des
procédés d’affitage qw'entraine la concepiion
constructive de ces machines.

Dans ce but, elle a pour objet, un nouveau
genre de machine a afffiter, s'inspirant de la
conception constructive de Pun et Pauntre de

-ces types de machines sus-mentionnées, cetie
_ machine, qui constitue un produit industriel
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nouveau, se caractérisant, en prineipe, par ce

fait qu'elle résulte de Ia- combinaisen ¢ d'une

poupée porteémeules 4 tbte tournente et A
meules simple-face; d'une barre de guidage
disposée longitudinalement en avant de Ia
poupée & téte towrnante; et d'un porte-outil
mobile, pouvant étre déplacé par coulissement
le long de ladite barre de guidage, ledit porie-
outil comportant des moyens, tels par exemple
que des encoches droite ef gauche, pour Ie
montage de Poutil suivant que le porte-outil est
amené sur le ¢0té droit ou sur le c0té gauche de
la poupée porte-meules & téte pivotante.
L’invention a encare pour objet, découlant

D

de cette conception constructive de ce nouveau
genre de machine a afffiter, un procédé perfec-
tionné d’affitage cavactérisé par ce fait que :

Lorsqu'il s'agit d"atfiter un outil, un burin &
gauche, par exemple, celui-ci est posé sur
Tencoche gauche du porte-outil amené sur le
ebté droit de la poupée & téte pivotante et &
moules simple-face, l'aréte de coupe de Poutil
étant bien en vue, puis, aprés dégrossissage, on
passe de la meule d’ébauche 2 la meule de fini-
tion, sans déplacement du porte-outil, en tour-
nant simplement la téte de la poupée porte-
meules. ,

Lorsqu'il s’agit d’affiter un burin & droite,
celui-ci est placé sur encoche droite du porte-
outil amené sur le ciié gauche de la poupée a
téie pivotante dont la meule d’ébauche a été

A4galement amende sur-lo c0té gauche de la

machine, Varéte de coupe de Poutil étant tou-
jours bien en vue, l'affitage seffectuant en

~passant de la meule d’ébauche 4 la meule de

finition sans rien déplacer, en faisant simple-
ment pivoter la idte de la poupée porte-metles.

Afin de mieux faire comprendre I'invention,
en mbme temps qu'a simple titre d’exemple de
réalisation, une forme d’exécution, nullement
limitative, est ci-aprés décerite et représentée
schématiquement en élévation de face dans la
figure unique du dessin annexé.

Suivant cette figure, 1 est le socle de la
machine 4 affiter, 2 le bac-collecteur dont le
rebord avant est supposé partiellement arraché;
3 la poupée 4 téte pivotante Ly et 5 et 6 les
meules & simple-face d'ébauche et de finissage.

7 est Ia barre de guidage, dont les extrémités
sonf logées dans des paliers 8, des manettes de
blocage 9 permettant de fa fixer. 10 est le
porte-outil pouvant coulisser par son manchon

11 le long de ladite barre et étre blogué en.

position, soit & droite, soit & gauche de Ja poupée
3 au moyen d’une manette de blocage 12.

Ce porte-outil 10 pourra étre d'un type
quelconque, & montage universel par pitces
articulées & serrage par maneties 13, le plateau
porte-outil 14  comportant deux encoehes,
gauche 15 et droite 16, pour recevoir Youtil
3 afffiter & gauche ou & droite, maintenu en posi-
tion de travail, par une méchoire tournanie 17
3 hlocage par manette 18 et contre-ressort 19,
avec vis de serrage 20.

91 est Ia manette de mise en marche et de
commande du sens de rofation des meules b et 6,
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un inversenr deo courant etant prévu_. permettant
d’obtenir un sens de rotation inverse au moment
ot la téte 4 est tournée afin que les meules
alfaquent toujours Iaxéie de coupe du burin,

Il est bien entendu que sans sortir de {exprit
de T'invention. des perfectionnement:, modifica-
tions ou additions pourront éire apportés de
méme que Pempiol de moyens écuivalents
pourra étre envisagé,

RESUNE.

L'invention a pour objet :

I* A titre de produit industriel nouveau,
un nouveau genre de machine & affiter ct glacer
les outils, caractérizée. en principe, par ce fait
qu’elle résulte de la combinaison d'une poupée
porte-meules 4 téie touwrnante et i meules
simple-face, avee une barre de guidage disposée
longitudinalement en avant de la poupée a téie
lournante, ainsi qu'avec un porte-outil mobile,
coulissant le long de ladite barre, ledit porte-
outil comportant des moyens, tels par exemple
que des encoches droite et gauche, pour le
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montage de 'outil suivant que le porte-outil
est amené sur le coté droit ou gauche de la
poupée porte-meules & téte tournante;

Ja
cable au nouveau genre de machine & affiiter
comme spécifié sous 1°, caractérisé en ce que
le dégrossissage et la finition des outils & gauche
s'effectue sur le e6té droit de la machine, comme
dans les machines connues & poupée porte-
meules & téte pivotante, & meules simple-face
et & porte-outil five, tandis que le dégrossissage
et la finition des outils 4 droite s'effectue sur
le ¢6té gauche de 1a machine, de la méme facon
que s'effectue le dégrossiscage et la finition des
outils & gauche dans lesdites machines connues
a poupée porte-meules & téte pivotante, & meules
simple-face et & porte-outil fixe.
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Un procédé perfectionné d'affiitage, appli-
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